TTB NEXT
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HOCHSTE PRAZISION
AUF KLEINSTEM RAUM

KONTINUITAT IN DER KINEMATIK —
IN DEN DETAILS VERFEINERT UND OPTIMIERT

Stabilitédt, Genauigkeit, Produktivitat
und Zuverlassigkeit sind die wichtigsten
Attribute beim Modell NEXT.

Die Maschine eignet sich fir groRe
Stlckzahlen oder lange Taktzeiten,
dank der kontinuierlich hohen Quali-
tat im um-Bereich und der schnellen
Beladung. Aufgrund besonders kurzer
Ristzeiten eignet sich diese Maschine
auch fur kleine LosgréfRen und Sonder-
werkzeuge.

Durch umfangreiches Zubehdr wie Reit-
stock, LUnette, Schaftfliihrung, HF-Spin-
deln, Anschiebe- und Wendeeinheiten
kdnnen neben Bohr- und Fraswerkzeu-
gen ebenfalls Walzfraser, Schneidrader,
Stempel und Schneidmesser problem-
los im Automatikbetrieb hergestellt
werden.

Durch die neue Anordnung der Belade-
einheit ist die Stellflache quadratisch
und betragt knappe 4 m?.
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WEGWEISENDE KONZEPTE

Dynamik: Das bewahrte TTB-Antriebs-
konzept mit kalibrierter Vorspannung
und hydrodynamisch geschmierten
Achsen wurde beim Modell NEXT
weiter optimiert. Durch Verdopplung
der Vorschubgeschwindigkeit und der
neu entwickelten Schwenkachse mit
Direktantrieb wurde die Produktivitat
der Maschine weiter erhoht.

Die U-Achse kann mit Riemenantrieb
oder als Direktantrieb (Option) ausge-
rustet werden.

PM-System: Durch integrierte Tem-
peratur- und Vibrationssensoren erhalt
man jederzeit einen genauen Uberblick
Uber den aktuellen Zustand der Maschi-
ne. Ein neues Energiekonzept flhrt zu
einer geringeren Warmezufuhr.

Dadurch wird die Stabilisierungszeit
der Maschine bis zur Betriebstempera-
tur deutlich verklrzt,

Anhand der Daten aus dem WebVisu
lasst sich die pradikative Instandhaltung
problemlos steuern.

HP-Transmission: Durch das neue
Kraftlibertragungskonzept ergibt sich
eine erhohte Leistungsibertragung an
die Spindeln bei gleichzeitiger Reduzie-
rung der Vibrationen. Dadurch lassen
sich Werkzeuge bis Durchmesser 14
mm problemlos herstellen.

Der Schleifscheibenrevolver mit einer
Positioniergenauigkeit von 0,3y, mit 4
oder 5 Spindeln und bis zu 4 Scheiben
je Spindel, bleibt das Kernstiick der
Maschine.
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MIT DER NEXT NEUE
NMARKTE ERSCHLIESSEN

Werkzeuge mit einem Durchmesser len. Das Nachschéarfen von Werkzeugen
von 0,02 bis 14 mm lassen sich mit der  bis @ 25 mm ist problemlos maglich.
Maschine in perfekter Qualitat herstel-

WERKZEUGE:

Schneidmesser
Wendeplatten

Stempel, Stanzwerkzeuge
Walzschalrader (Verzahnung) e Frasstifte

Gewindebohrer
Drehwerkzeuge

Bohrer, Stufenbohrer

e Fraser

Walzfréser, Schneidrader

Fraser, Formfraser
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FLEXIBLE ERWEITERUNGS-
NMOGLICHKEITEN

VIELFALTIGE OPTIONEN

Far die NEXT stehen verschiedene werden. Der Austausch der
Ausfihrungen von Werkstiickspindeln, modularen Bauteile funktioniert schnell

Spannsystemen, Schleifspindeln und und einfach. Der Werksticktaster ge-
Schleifscheibenaufnahmen zur Verfi- hort zur Standardausristung.

gung. Dadurch kann die Maschine indi- Die Schleifscheiben kénnen in der
viduell konfiguriert und optimal an die Maschine abgerichtet, regeneriert und

jeweiligen Schleifaufgaben angepasst vermessen werden.

LUNETTE V3
Die vollautomatische Linette wird bei auszuwahlen. Die Stltzeinsatze bzw.
Schleifbearbeitungen ab 10 x @ ver- Halbschalen werden Uber ein Schnell-
wendet. Die Linette kann von oben spannsystem geklemmt und kénnen
oder unten eingesetzt werden und in entsprechend der Verjingung des
Schritten von 15° eingestellt werden, Werkzeugs ausgerichtet werden.

um die optimale Bearbeitungsposition
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LANG ODER KURZ
MIT ODER OHNE

SCHAFTFUHRUNG

Die Schaftfihrung optimiert den Werk- rechts montiert werden und ist mit
zeugrundlauf indem der Schaft auf einem Prisma ausgerlstet, damit der
einem Prisma mit Gegenhalter gefihrt Rohling symmetrisch mitdreht.

wird. Der Gegenhalter kann links oder

DEMONTIERBARER REITSTOCK

Der demontierbare Reitstock wird bei Spitzen oder mit Schaftspannung auf-
der Herstellung und beim Nachschleifen genommen werden. Die Positionierung
von Walzfrasern, Schéalradern und Reib-  des Reitstockes erfolgt durch Hochpra-
ahlen benutzt. zisionskugelkafige. Der Reitstock kann
Bei der Walzfraserbearbeitung wird er ebenfalls im Laderbetrieb verwendet

in Kombination mit der 6. Achse einge- werden. Der Spanndruck ist prazise
setzt. Es konnen Werkzeuge zwischen einstellbar.
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LOSUNGEN FUR NAHEZU
JEDE ANWENDUNG

6. ACHSE FUR DAS KIPPEN DER SCHLEIFSCHEIBEN

Die W-Achse (6. Achse) kippt den
Schleifscheibentrager (Revolver) bis +/-
15° Grad. FUr das Herstellen von Walz-
frasern wird dadurch der Anstellwinkel
der Schleifscheibe in den Steigungs-

winkel des Frasers gestellt. Die Achse
ist mit einer Klemmeinheit und einem
Hochpréazisions-Encoder ausgerUstet.
Das Schleifen von Kugelfrasern mit der
6. Achse ist ebenfalls maoglich.

REVOLVER MIT 4 ODER 5 SCHLEIFSPINDELN

Der Revolver kann sowohl mit 4 als
auch mit 5 Spindelplatzen (Option)
geliefert werden. Es kénnen je nach
Bearbeitung kurze oder lange Spindeln
mit Stahl- oder Keramiklager eingesetzt
werden. Der Austausch erfolgt in weni-
ger als zwei Minuten.

HF-Spindel: Fur bestimmte Opera-
tionen werden kleine Schleifscheiben
bendtigt mit entsprechend hohen Dreh-
zahlen. TTB stellt HF Spindeln mit 60-,
100-, 150.000 U/min zur Verfligung. Es
kdnnen gleichzeitig mehrere HF Spin-
deln installiert werden.
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MIT DER ZUKUNFT
PERFEKT VERNETZT!

IC-DETECT - KAMERAEINHEIT
FUR DIE ORIENTIERUNG DER IK

iC-Detect Kameraeinheit wird in der Die Kameraeinheit erlaubt die automati-
schmutzfreien Beladeeinheit installiert. sche Ausrichtung von Innenkthlkanalen
Da sie im Laderzyklus integriert ist, lauft  verschiedener Formen bis 0,05 mm
der Ausrichtprozess in der Nebenzeit Durchmesser.

parallel zur Bearbeitung der Werkzeuge.

INDUSTRIE 4.0
Fiar die Einbindung der Maschine NEXT ~ TTB erstellt gemeinsam mit dem
in ein Industrie 4.0-System, stehen Kunden die optimale Losung flr eine
mehrere Varianten zur Verfligung. reibungslose Integration.
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AUTOMATISIERUNG
ERMOGLICHT
FLEXIBILITAT UND
WIRTSCHAFTLICHKEIT

LADER MIT KURZER BELADEZEIT
UND HOHER KAPAZITAT

Durch den neu entwickelten Lader
wurde die automatische Zufihrung mit
einer Wechselzeit von 13 Sekunden
extrem beschleunigt. Dazu spannt der
neue Doppelgreifer Rundschafte von
1,5 bis 16 mm ohne UmrUstung.

Der Lader in der Standardversion besitzt
2 Platze fur Paletten mit Schaftdurch-

messer @ 1-16 mm. Eine Erweiterung
auf 4 Paletten ist moglich. Die Paletten
koénnen je nach Durchmesser bis zu 814
Werkstlicke aufnehmen. Spezifische
Losungen wie Sonderpaletten oder
Sonderbeladevorgange konnen individu-
ell geliefert werden.
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AUF JEDEN SONDER-
WUNSCH EINGESTELLT

SYSTEMLOSUNGEN
Weitere Einheiten zum Abrichten, Tren- stechplatten, indexierte Werkzeuge,
nen, Ausstossen, Wenden etc. stehen Stempel und Stanzwerkzeuge, Fliess-
ebenfalls zur Verfligung. Werkzeuge formbohrer kénnen dadurch wirtschaft-
wie Schneidmesser, Wende- und Ein- lich und prazise hergestellt werden.

PROGRAMMIERSYSTEM NUMROTOplus®

Die Programme flr das Modell NEXT bewahrten Programmiersystem
werden mit dem flexiblen und NUMROTOplus® vorbereitet.

PERIPHERIEGERATE

TTB bietet nach individuellem Kunden- Brandschutzsysteme, Messsysteme
wunsch auch Kuhlmittelanlagen, Kihl- und Handlings-Systeme an.
aggregate, Olnebel-Absauggerate,
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TECHNISCHE DATEN

Vorschubgeschwindigkeiten

Linearachsen (X-, Y-, Z-Achsen)
6 m/min

Schwenken der Werkstlckspindel
(V-Achse)
100 1/Min

Rotation der Werkstlckspindel
als Positionierachse (U-Achse)
200 1/Min

Kleinste Verfahrwege

Linearachsen (X-, Y-, Z-Achsen)
0,0001 mm

Schwenkachsen (U-, V-Achsen)
0,0001°

Messsysteme

Auflésung Linearachsen
(X-, Y-, Z-Achsen)
0,01 p

Systemgenauigkeit Schwenkachsen
(V-Achse)
+-2"

Systemgenauigkeit Rotationsachse
(U-Achse)
+/- 20"

Anwendung

Komplettbearbeitung
©0,02-14 mm

Nachscharfen
@3-25mm

Bearbeitungslange
max. 150 mm

Revolverkopf und Schleifspindeln

Anzahl der Schleifspindeln (HSK C32)
4 (oder 5 Option)

Nennleistung Spindelantrieb (Pn-S1)
10,0 kW

Frei programmierbare Drehzahl
der Schleifspindeln
bis 12.000 1/min

Anzahl der Schleifscheiben pro
Schleifspindel
1-4

Schleifspindel Wechselzeit
2 sek.

Hochfrequenzspindeln
60/100/150.000 1/min

Positioniergenauigkeit von Schleifschei-

be zu Schleifscheibe axial + radial
max 0,3p

Werkstiickspannung

Spannmittel
W25, W20, B15 oder Hydrodehnspannfutter

Einspanndurchmesser
1-25,4 mm

Einspannlange
bis 250 mm

Individuelle Spannsysteme
auf Anfrage
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TECHNISCHE DATEN
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MaRe Gewicht
200 x 200 x 218 cm ca. 3.950 kg
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Linearachsen

Langsverfahrweg (X-Achse)
290 mm

Querverfahrweg (Y-Achse)
250 mm

Vertikalverfahrweg (Z-Achse)
155 mm

Schwenkachsen

Schwenkbereich der
Werkstuckspindel
(V-Achse)

270 °

Schwenkbereich des
Revolvers (W-Achse)
Option

+/-15°

@ TTB

SWISS EX PRECISION

23

ol

Rotationsachsen

Rotationsbereich der
Werkstlckspindel als
Achse (U-Achse)

unbegrenzt

Rotationsgeschwin-
digkeit

(U-Achse als Dreh-
spindel)

0 -1.500 1/min



TTB Engineering SA
Via Industria 9
CH-6826 Riva S. Vitale
Tel. +41 (0) 91 /640 20 30
www.ttb-grinding-machines.com

info@ttb-grinding-machines.com
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