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Gegriindet 1883 Prazisions-Schleifmaschinen

Prazisions-Schleifmaschinen
fur die Produktion




Modernes und wirtschaftliches
Schleifen mit dem Géckel-System

Kiihimitteleinrichtung .
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Maschinensteuerung

Unser Unternehmen hat eine 100jahrige
Tradition im Maschinenbau und ist seit
Jahrzehnten auf Prazisions-
Schleifmaschinen spezialisiert.

Mit unserem Schleifmaschinenbau, im
bewahrten ,Gockel-System”, bieten wir
Ihnen Innovation flr lhre Produktion.

® CNC-SchleifprozeBsteuerung variabel
in Hard- und Software

® MeBsteuerung flir das automatische
Schleifen auf FertigmaB mit digitaler
Tasterverstellung

® Inkrementale MeBsysteme mit Mikro-
prozessor-Zahler-Systemen

@ Anschliffautomatik mit Adaptiv-
regelung

@® Permanentmagneterregte Servo-
antriebe mit Kugelumlaufspindel-
systemen

Schleifmotor

Zustelleinrichtung

— - —t  —— —

Schleifkopfwagen

Fiuhrungsbahnen

Schleifwerkzeug

Fahrantrieb

Maschinentisch

Maschinenbett

=

Elektrische Einrichtung

Verschiedene Schleifarten

sind Ausstattungen unserer Maschinen
und Schliffbilder

von heute.

Technische Daten

u 65/ U 80/ U 100/ U 130/ U 150/
350 | 350 | 500 | 600 | 350 | 500 | 600 | 350 | 500 | 600 | 350 | 500 | 600

Maschinentyp

& | Schleifscheiben @ | 350 | 350 | 500 | 600 | 350 | 500 | 600 | 350 | 500 | 600 | 350 | 500 | 600
.g max. Breite mm| 75 | 75 | 125 | 150 | 75 | 125 | 150 | 75 | 125 | 150 | 75 | 125 | 150
>
~§ Schleifmotor kW | 15 | 15 | 30 | 45 | 15 | 30 | 45 | 15 | 30 | 45 | 15 | 30 | 45
P
S | Durchaang Hohemm | 260 | 260 | 300 | 350 | 260 | 300 | 350 | 260 | 300 | 350 | 260 | 300 | 350
I3 93N9  Brejte mm | 530 660 850 1150 1350
Schleifbreite mm 300
) 400
450
500
600
800
900
1000
1100
Schleiflange mm 1700 - 15000
Fahrgeschwindigkeit (0,02) 0,5 - 40 m/min




Schleifbreiten 300 bis 450 mm
in variablen Leistungsstufen

Ein Schleifkopfwagen
Aufspanntisch drehbar oder fest

L
CNC-Steuerung
Steuerpult mit Bildschirm
CNC-Multifunktionstastatur

Ein Scrleifkopfwagen flir wechselseitiges Schleifen integrierter Maschinen-
z.B. links aufspannen, rechts schleifen steuertafel und elektro-
nischem Handrad

Zwei Schleifkopfwagen fir erhdhte Leistung
Stirn- und Umfangsschliff

H.I-mé -z

4 Kombinierte Maschine mit zwei Schleifkopfwagen fiir ,,Stirn- und Umfangsschliff”. CNC gesteuert, 11 Achsen

Beidseitiger Synchron-Antrieb Ausflihrung fir erhéhten Durchgang




=U 100/130/150

Schleifbreiten 500 bis 1100 mm
in variablen Leistungsstufen

6 Kombinierte Produktionsmaschine mit Fraswagen und Umfangsschleifwagen. CNC gesteuert, 6 Achsen

Kombination mit Universal-
Schleifeinrichtung bis 7,5 kKW.
CNC gesteuert.
Schwenkbereich + 60°

fur Fihrungen,

Bohrungen,

Nuten




1 Maschinenbett

SchweiBkonstruktion, Zellenbauweise
Thermisch entspannt und schwingungsgedampft
Glatte Innenraumausbildung flir guten KtihlwasserabfluB und Reinigung

2 Flihrungsbahnen

Aufgeschraubte, gehértete und geschliffene
Prazisionsflihrungen aus Spezialstahl mit schragem StoB

Auf Wunsch Flihrungsbahnenabdeckungen

3 Maschinentisch

Feststehend flir Flachschliff und groBe Tischbelegung

in elektromagnetischer Ausfihrung und als GuBtisch mit Nuten
Elektromagnet-Drehtisch fiir Flach-, Fasen- und Mehrflachenschliff

in einer Aufspannung, 360 Grad drehbar, mehrfach gelagert,

kréftige Lagerstellen mit iberdimensionierten Zapfen flir gréBte
Drehfestigkeit. Zusatzliche Spannseiten mit Nuten

Doppel- und Mehrfach-Tische in Magnet- und GuBausfiihrung
Tischfeststelleinrichtung automatisch mit Hochdruckhydraulik
Tischverstellung mit groBer Skala und Nonius, evtl. Ableseoptik.
Feinflhlig einstellbar mit Handbetatigung oder durch Motorverstellung

4 Schleifkopfwagen

Schwere GuBkonstruktion mit Lauf-, Seitenflihrungs- und Untergriffrollen
Schleifwagenlénge flr optimalen Rollenabstand,

dadurch beste Lastverteilung und Laufruhe

Supporte mit langen Flihrungen mit 3fach Keilleistenbeistellung

Guter Einblick zur beleuchteten Schieifstelle

Zustelleinrichtung fur
Schleifwerkzeug

Spindelsystem mit hydraulischem Gewichtsausgleich
Kugelrollspindel

Impulszustellung mit stufenlosen Vorwahlen
Dauerzustellung stufenlos einstellbar

Digitalanzeige mit Dekadenvorwahl flir Ablaufprogramm
MeBsteuerung mit Abschliffkompensation

Eilgang mit Anschliffautomatik

6 Schleifspindel

Spezialkonstruktion mit Hochgenauigkeitslagerung in
Gleit- oder Walzlagerausflhrung

Kompaktaufbau mit feststehender Achse
Schleifspindelantrieb in Stufen oder stufenlos regelbar
Prazisionsriemen zur optimalen Kraftlibertragung

Alle Rotationsteile sind dynamisch feinstgewuchtet

7 Schleifwerkzeug

Gerade Schleifscheiben mit groBer Bohrung auf gehértetem und
geschliffenem Konusflansch mit Nut fir Auswuchtkldétzchen

Abdrehvorrichtungen flr Gerad- und Profilabrichtung
in verschiedenen Systemen

8 Fahrantrieb

Stufenlos regelbarer Servo-Antrieb mit Getriebevorgelege
Beidseitiger Synchron-Antrieb ab Typ U 130
Berlihrungslose, stoBfreie Umschaltung

9 KiihImitteleinrichtung

Intensivkihlung zur Schleifstelle
Verschiedene Behiltersysteme
Spllpumpe

Automatische Reinigungssysteme

1 0 Elektrische
Einrichtung

Alle Geréte in separatem Schaltschrank
Kabelzuflihrung Uber Schleppkette

1 Maschinen-
steuerung

Frei programmierbare Steuerung ist Standard
Auf Wunsch CNC-Steuerung flir alle Achsen
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Hochbehalter flir separate Aufstellung

Auswuchteinrichtung

Spezialschleifkopf flir Langs-
und Querschliff (90° drehbar)

Senkrecht-Langtisch- Flachschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen von 2 bis 350 kW
Schleiflangen von 1200 bis 15000 mm
Schleifbreiten bis 1300 mm

Waagrecht-Rundtisch-Flachschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen von 0,5 bis 50 kW
Schleifdurchmesser bis 1500 mm

Senkrecht-Rundtisch-Flachschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen bis 250 kW
Schleifdurchmesser bis 1500 mm

Messer-Schleifmaschinen fur
Lang- und Rundmesser, Hartmetallmesser

@ Walzenschleifmaschinen

Schleifmotorleistungen von 3 bis 50 kW
Walzendurchmesser bis 1000 mm
Walzenléange bis 6000 mm

Stirnflachen-Schleifmaschinen
Schleifmotorleistungen bis 185 kW
Winkel bis 50°

Handlingsysteme, Roboter mit und ohne CNC sind
Automatisierungsstufen zur Steigerung von Leistung
und Wirtschaftlichkeit fr alle Maschinentypen.
Schnittstellen zur Verkettung mit anderen Bearbei-
tungseinheiten.
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