Feinschleifen
Fine Grinding
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,Spiro ist die konsequente Umsetzung der
hohen Qualitats- und Technologieparameter von
Supfina — auch fur das Feinschleifen. Die Spiro
erzeugt Oberflachen in Hochprazision.

In Serie. Bei niedrigen Stuckkosten.*

Feinschleifen
In bewahrter Supfina-Prazision

Fine grinding
with proven Supfina precision

“Spiro is the latest example of Supfina’s .
ongoing commitment to cutting-edge technology
that yields the highest quality — now extended
to fine grinding. The Spiro can machine virtually
any surface with high precision and at an
low cost per unit.”
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Hart oder weich? Von Aluminium bis Zink, von weichem
Kunststoff bis harter Keramik. Wenn es um Planparalle-
litat geht, ist die Spiro der Meister. Die Spiro bietet die
optimale Feinschleifldsung zur Herstellung héchstpraziser
planparalleler Funktionsoberflachen. Und zwar an Bau-
teilen aus den verschiedensten Werkstoffen. Mit einer
bei Supfina selbstverstandlichen Prazision im Mikro-
meterbereich.

Individualitét erganzt die Supfina-Prazision perfekt.

Bei Supfina werden individuelle Kundenanspriche

zum integrativen Bestandteil der Maschinenkonfiguration,
Antriebsleistungen, Beladungsoptionen, Filtrations- und
Kuhlungsvarianten, das optimale Werkzeug — in enger
Abstimmung mit dem Kunden wird fUr die Bearbei-
tungsaufgabe das individuelle Optimum ermittelt

und umgesetzt.

Feinschleifen

Soft or hard? From aluminum to zinc, from soft
plastics to hard ceramics: No matter the workpiece
properties, Spiro provides the best fine-grinding
solution for achieving highly precise plane parallelism.
And whatever the material, the job can be done to the
most stringent tolerance requirements in the micron
range, with the precision that you’ve come to expect
from Supfina.

What’s more, such precision can perfectly meet a
customer’s specific needs. Drive performance; loading
options; filtration and cooling; optimal tooling: Supfina
works closely with each customer to determine what
solution works best for that particular machining task.

Maximal effizient und hochstprazise

Fine grinding

Maximum efficiency and high precision



4 |' e

.-”' = e i »
SRR A
s
"xm-p'g' Vs




Abbildung zeigt Beispielkonfiguration.



supfina

Scheibendurchmesser

Ringbreite

Maximaldruck

Werkstlckdurchmesser

WerkstUckdicke

Form und Funktion

Spiro F5

445/475mm

120/150mm

400daN

4-150mm

0,3-50mm

Spiro F7

720mm

200mm

1800daN

5-220mm

0,6-80mm

Spiro F7
Automation
720mm

200mm

1800daN

5-220mm

0,6-80mm

Feinschleifen in allen GroRen

Spiro F12

1160mm

341 mm

3000daN

6-420mm

1-100mm
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Abbildung zeigt Beispielkonfiguration.




Speziell zur hochprézisen Feinschleif-Planbearbeitung
kleinerer Werkstlicke wurde die Supfina Spiro F5 entwi-
ckelt. Passgenau fur Ihre BedUrfnisse.

Mit dieser Maschine wird die erfolgreiche Feinschleif-
maschinenserie Spiro fUr die hochprazise Planbearbei-
tung aus dem Hause Supfina konsequent erweitert.

Vorteile

¢ 100 Programmspeicherplatze
e integrierte Scharfprogramme
e bis zu 7 Prozess-Zyklen

e optionaler Beladetisch

Spiro F5
Kleiner Platzbedarf — Grof3e Leistung



Das flexible Feinschleif-Maschinenkonzept der

Spiro F7 ist ideal zur Erzeugung von prazisen Planflachen
an Bauteilen aus unterschiedlichsten Werkstoffen mit
einem Durchmesser von 5 bis 220 mm.

Das pneumatisch geregelte Anpresssystem kann eine
Kraft von bis zu 1800 daN in den Prozess einbringen.
Hierbei wird die Werkstlckhdhe standig mit einem be-
rihrungslosen In-Prozess Messsystem Uberwacht um
die geforderten Hohentoleranzen, Parallelitéten und
Ebenheiten zu erzeugen.

Vorteile

e 192 Programmspeicherplatze

e steifes Maschinenkonzept

¢ sehr gute Bedienbarkeit durch
visuelle Prozesskontrolle

Spiro F7
Feinschleifen in groBer Serie
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Abbildung zeigt Beispielkonfiguration.
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Abbildung zeigt Beispielkonfiguration.




Spiro F12 — die groBte Anlage in der Spiro-Serie — wurde
konzipiert um Werkstlcke mit besonderen Héhen-, Paral-
lelitats- und Ebenheitsanforderungen in dem breiten
Spektrum von 6 bis zu 420mm Durchmesser hochprézise
und wirtschaftlich zu bearbeiten.

Neben der sehr steifen Maschinenkonstruktion flir

einen stabilen Fertigungsprozess wurde hochsten Wert
auf ergonomische und visuelle Bedienung der Maschine
gelegt.

Vorteile
¢ energieeffizientes wartungsarmes
Antriebskonzept durch Torque-Antrieb
* sehr gute Zuganglichkeit
¢ sehr gute Bedienbarkeit durch visuelle Prozesskontrolle
e flexible Anbindung an verschiedene Beladesysteme

Spiro F12
FGr groBBe Werkstlcke



Die Fulle der Kundenanforderungen an Be- und
Entlademdglichkeiten reicht Uber kurze Taktzeiten zur
Reduzierung von Nebenzeiten, kurze Rustzeiten und
flexible Anpassung an unterschiedliche Zufuihrsysteme
bis hin zur visuelle Prozesskontrolle. Fur all diese Auf-
gaben bietet Supfina die passende Losung.

Durch das neue bearbeitungsparallele Beladesystem
der Spiro wird Feinschleifen noch effizienter - bis hin zur
teilautonomen Fertigung. Flexibel in der Einrichtung,
produktiv in der Serie.

Vorteile

® kurze Rustzeit

e flexible Zufihrmdoglichkeit
e visuelle Prozesskontrolle
® kurze Taktzeit

Spiro
Optimierte Automation
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Handbeladung Manueller Beladetisch Lauferscheibenwechsler Roboterbeladung aus Stapelzelle



Supfina denkt bereits in der Konstruktionsphase an
Wirtschaftlichkeit im Sinne des Kunden. Sehr gute
Zuganglichkeit aller relevanten Bereiche ist gewahrleistet,
sowohl zum Arbeitsraum durch das ausschwenkende
Oberteil, als auch beim Werkzeugwechsel und zu allen
regelmaBigen Wartungsoffnungen. Die minimale Auf-
stellflache und die flexible Anordnung der Komponenten
ermoglichen eine optimale Platzierung.

FUr die manuelle und automatische Beladung stehen
modulare Systeme zur Verfligung, die auf Kunden-
wunsch selbstverstandlich individuell angepasst
oder durch neu entwickelte Komponenten erweitert
werden kénnen.

Je nach Werkstoff, Werkstlckabmessung, Oberflachen-

anforderung und Abtrag kann eine einzige Spiro mehrere
tausend Werkstlcke pro Stunde perfekt feinschleifen.

Feinschleifen
die groB3e Serie

Fine grinding

Even in the engineering phase, Supfina focuses on
cost-effectiveness. That’'s why we designed each Spiro
model to have excellent, everyday accessibility to all rel-
evant machine areas. For example, the upper grinding
unit swings out to facilitate tooling changes, and there’s
easy access to perform all routine maintenance tasks.
With a minimal footprint and flexible arrangement of the
components, a Spiro machine requires little floor space.

Modular systems are available for manual and auto-
matic loading. Naturally, these can be customized to
individual customer requirements or enhanced to
accommodate newly developed components.

Depending on the material, workpiece dimensions,
surface finish, and removal requirements, a single
Spiro can perfectly fine-grind several thousand work-
pieces per hour.

The next great process









¢ hohe Antriebsleistung

e maximale Flexibilitat fir viele Anwendungen

e individuell konfigurierbar flr optimale
Bearbeitungsergebnisse

e reduzierter Werkzeugverschlei3 durch
vibrationsarmen Maschinenstander und Oberteil

¢ hochgenaue beriihrungslose Messsteuerung

¢ visuelle Prozesskontrolle fUr gleichbleibend
hohe Préazision

¢ benutzerfreundliche intuitive Bedienung

e gute Zugéanglichkeit

Fakten
Wichtige Merkmale
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Technische Anderungen vorbehalten

Technical changes reserved
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Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG
Schmelzegriin 7 - 77709 Wolfach / Germany
Phone +49 7834 866-0 - Fax +49 7834 866-200
info@supfina.com - www.supfina.com

Supfina Machine Company, Inc.

181 Circuit Drive - N. Kingstown, RI 02852 / USA
Phone +1 401 294-6600 - Fax +1 401 294-6262
info@supfina.com - www.supfina.com

Supfina Grieshaber GmbH & Co. KG

Bejing representative office

DiYang Tower 1202B

Chaoyang District Bejing 100027 / P.R. China
Phone +86 84536-669 - Fax +86 84536-670
supfina@126.com - www.supfina.com

Surface Finishing Systems
www.supfina.com





