FeNIX

GRINDING MACHINES

Schleifmaschinen mit horizontalem
Schleifkopf und Pendeltisch




Die Linien FA-FB - FC -FD - FE
sind ausgezeichnet fir:

- ZUVERLASSIGKEIT

- STARKE

- INNOVATIVES PROJEKT MIT DEN
MODERNSTEN TECHNOLOGIEN

- LEISTUNG

- PRAZISION

- NEUES DESIGN

- EINFACHE BEDIENUNG




FUNDAMENT UND ARBEITSTISCH

Gusseisen Bett thermisch stabilisiert mit
Anwendung eines reibungsarmen Materials
auf den Linearfiihrungsbahnen.

Die Tischfiihrungsbahnen sind mit
reibungsarmem Material beschichtet.

Hydrodynamische Gleitmethode des
Aufspanntisches.

Der Langstischantrieb wird durch doppelte
Hydraulikzylinder und eine spezielle
Steuereinheit angetrieben.

Die Hydraulikeinheit ist getrennt von der
Maschine. Durch ein Proportionalventil kann
die Geschwindigkeit geregelt werden.

SAULEN UND VERTIKALFUHRUNG

Saule aus Gusseisen , thermisch stabilisiert,
mit Bahnen fiir die Ubertragung der
Vertikalflihrung.

Flihrungen mit hoher Rollenvorspannung, die F
auch automatisch geschmiert werden.
Vertikalflihrung aus Gusseisen, thermisch
stabilisiert.

Achse wird durch einen Servomotor

- Kugelumlaufspindel mit doppelter
vorgespannter Mutter angetrieben.

Die Achsenpositionen werden durch optischer
Drehgeber kontrolliert.

Die vertikale Achse ist ausgeglichen durch
einen speziellen Zylinder (N2 GAS) und
garantiert eine sofortige prazise Reaktion der
Achse.

Schutz der Bahnen durch Thermogeschweif3te
Faltenbdlge. Die untere Zone ist doppelt
gesichert mit Teleskop Metallfaltenbalgen.



KREUZARM UND LANGSFUHRUNGSBAHN

Kreuz arm aus Gusseisen, thermisch stabilisiert.
Die horizontale Achse wird angetrieben durch
Servomotor - Kugelumlaufspindel mit doppelt
vorgespannter Mutter.

Kontrolle der Achsen Position durch optischen
Geber.

Schutz der Bahnen durch thermogeschweif3te
Faltenbalge.

SCHLEIFSPINDEL

Flissigkeitsgekiihlte Schleifspindel zur
Abkilhlung der Warme vom Elektromotor mit
wartungsfreien Hochprazisionsrollenlager.
Drehzahlregelung.

Die Schleifspindel kann nachgeriistet werden
mit:

- automatisch Wuchtsystem

- automatischem Antasten der Schleifscheibe
- Antasten an Abrichter

- Schnellwechselsystem flir Schleifscheibenflansche



CNC - SOFTWARE

Software entwickelt von Fenix mit Mann-

Maschine Interface erleichtert durch die Hilfe von
Programmiermasken auf SINUMERIK Hardware von
Siemens

Einfache Mann- Maschine Interface

Die Meniis sind einfach und benutzerfreundlich
- die Dateneingabe an der CNC erfolgt in einem
einfacheren Modus mit “Softkeys”.

Die Einfilhrung von Arbeitsdaten erfolgt einfach
und intuitiv Gber gefiihrte Menis, die mit der
Einfiihrung von wenigen Daten ermdglichen einen
vollstandigen Arbeitszyklus zu bilden. Inklusive
Daten zu einer groBen Anzahl unterschiedlicher
Schleifscheiben und deren Profilierung.
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85.83.18
11:28

Gesamtbearbeitungszugabe

0.607 mm
30m/sek
30m/min

v Impuls
S 33.608 mm
2nr.

0.062mm
30m/sek
30m/min

Schleifsch.an 1 Durchgangsschleifen
— 500.000 mm/mir
- 8.858mm
0.616mm 2nr.
Arbeitssteigung vorn/hinten Durchgangsschleifen
Luftschleifen und Zyklusende 300.060 mm/mir
66,980 mm 2 -5093mm 1989000

Einen zyklus
wiahlen

85.83.18
11:28
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Schlei Manuell
werkstiickm [Schleifzyklus

teach-in

85.83.18
11:29

Schleifscheiben parameter Schleifscheibendurchmesser

Schleifsch.an 1

188 mm
0.000mm
0.006 mm

Schleifsch.
-6.440mm A
-122.594mm

Schieifsch. |
Querachse -

0.200 mm Y -66.880mm

Ausgang




max. Schleiflange mm 500 750 1000
max. Schleiflange mit Diamant auf dem mm 650 900 1150
Kopfabrichter

max. Schleifbreite mm 530

max. Schleifhdhe mm 400

Schleifkopf

Leistung kW 7,5
Schleifscheiben Abmessungen

(Durchmesser x Bohrung x Breite) ey 350 x127 x 50

Drehzahl U/sec 35

Vorschub m/min 1+40

(NclaahxﬁeBlsllggsgfwbeatg;%!rt\nplatte) Kg 450 700 950

B s Kg 400 600 800

Aufspannflache mm 400 x 500 400 x 750 400 x 1000

Eilgang m/min 10

Einstellbarer Vorschub mm 1+30

Stufenlos einstellbarer Vorschub mm/min 0 +2000

min. Zustellung mm 0,001

Eilgang m/min 5

min. Zustellung mm 0,001

LANGE mm 3700 4200 4700

BREITE mm 2500

HOHE mm 2700

-1
GESAMTGEWICHT ca. Kg 4800 5000 5500

GESAMTANSCHLUSSWERT ca. kW 19

Platzbedarf, Gesamtgewicht und Anschlusswert kénnen wegen Sonderausriistung abweichen.



HAUPTMERKMALE

Modell FB 75 FB100 FB 150
max. Schleiflange mm 750 1000 1500
max. Schleiflange mit Diamant auf dem mm 1000 1250 1750
Kopfabrichter
max. Schleifbreite mm 600
max. Schleifhéhe mm 450

Schleifkopf

Leistung kW 15
Schleifscheiben Abmessungen

(Durchmesser x Bohrung x Breite) mm 400 x152,4 x 100

Drehzahl U/sec 35

Vorschub m/min 1+40
(NclaahxﬁeBl‘e/IE;Ewbeatg;grt\nplatte) Kg 850 1200 1700
e . ks 700
Aufspannflache mm 500 x 750 500 x 1000 500 x 1500
Eilgang m/min 10

Einstellbarer Vorschub mm 1+50

Stufenlos einstellbarer Vorschub mm/min 0 +2000

min. Zustellung mm 0,001

Eilgang m/min 5

min. Zustellung mm 0,001

LANGE mm 4250 4750 5750
BREITE mm 3000

HOHE mm 2800

GESAMTGEWICHT ca. Kg 7500 7700 8100
GESAMTANSCHLUSSWERT ca. kw 31

Platzbedarf, Gesamtgewicht und Anschlusswert kénnen wegen Sonderausriistung abweichen.



FC150 FC200 FC250
max. Schleiflange mm 1000 1500 2000 2500
max. Schleiflange mit Diamant auf mm 1250 1750 2250 2750
dem Kopfabrichter
max. Schleifbreite mm 800
max. Schleifhéhe mm 650
Leistung kW 15
Care bt BN SR B falte) mm 450 x152,4 x 100
Drehzahl m/sec 35
Vorschub m/min 1+40
Max. Belastbarkeit Kg 1300 1800 2500 3200
(ohne Magnetspannplatte)

Max. Belastbarkeit Kg Kg 1000 1400 1900 2500
(mit Magnetspannplatte)
Aufspannflache mm 500 x 1000 500 x 1250 500 x 2000 500 x 2500
Eilgang m/min 10
Einstellbarer Vorschub mm 1+50
Stufenlos einstellbarer Vorschub mm/min 0 +2000
min. Zustellung mm 0,001
Eilgang m/min 5
min. Zustellung mm 0,001
LANGE mm 4750 5750 7250 8250
BREITE mm 2800
HOHE mm 3150
- 0__0000__]
GESAMTGEWICHT ca. Kg 8000 9250 10500 11750
GESAMTANSCHLUSSWERT ca. kW 31

Platzbedarf, Gesamtgewicht und Anschlusswert kénnen wegen Sonderausriistung abweichen.




max. Schleiflange mm 1500 2000 2500 3000 4000

max. Schleiflange mit Diamant mm 1750 2250 2750 3250 4250

auf dem Kopfabrichter

max. Schleifbreite mm 950

max. Schleifhéhe mm 750

Leistung kW 22

SShielfscholben Abmesungen

Drehzahl U/sec 35

Vorschub m/min 1+40

%%’;eBﬁ)ggg‘;%;';g‘;np,atte ) Kg 2500 3200 3600 4000 4700

s Egg”:é?sa,fgﬁf}p‘fa%te ) Kg 2000 2600 2800 3000 3300

Aufspannflache mm 700 x 1500 700 x 2500 700 x 2500 700 X 3000 700 x 4000

Eilgang m/min 10

Einstellbarer Vorschub mm 1+50

\S/tc:Jrf;r;‘lgg einstellbarer T 0 + 2000

min. Zustellung mm 0,001

Eilgang m/min 5

min. Zustellung mm 0,001

LANGE mm 6200 7200 8200 9500 11500

BREITE mm 3500

HOHE mm 3450

|
GESAMTGEWICHT ca. Kg 13000 14500 16000 17500 20500

GESAMTANSCHLUSSWERT ca. kw 40

Platzbedarf, Gesamtgewicht und Anschlusswert kénnen wegen Sonderausriistung abweichen.



HAUPTMERKMALE

Modell FE 200 | FE 300 FE 400 | FE 500 | FE 600

Arbeitsbereich

max. Schleiflange mm 2000 3000 4000 5000 6000
max. Schleiflange mit Diamant mm 2300 3300 4300 5300 6300
auf dem Kopfabrichter
max. Schleifbreite mm 1100
max. Schleifhéhe mm 850
Leistung kW 30
SShicifschelben sbmessungen
Drehzahl U/sec 35
Vorschub m/min 1+40
%%’f;fﬁ)ggg%%‘;g‘ﬁnp,aﬁe ) Kg 3000 4500 6000 7500 9000
F"n‘;‘;‘t Egg":é?ggﬁgp‘fagtte ) Kg 2200 3200 4200 5200 6200
Aufspannflache mm 1000 x 2000 1000 x 3000 1000 x 4000 1000 x 5000 1000 x 6000
Eilgang m/min 10
Einstellbarer Vorschub mm 1+50

Stufenlos einstellbarer Vorschub mm/min 0 +2000
min. Zustellung mm 0,001
Eilgang m/min 5
min. Zustellung mm 0,001
LANGE mm 8500 10500 12500 14500 16500
BREITE mm 3750
HOHE mm 3600

GESAMTGEWICHT ca. Kg 23000 26000 29000 34000 39000
GESAMTANSCHLUSSWERT ca. kw 50

Platzbedarf, Gesamtgewicht und Anschlusswert kénnen wegen Sonderausriistung abweichen.
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SERVICE

FENIX sowie die Vertriebs- und
Servicepartner, bieten unmittelbare,
rasche Hilfe im Bedarfsfall.

Ein kurzer Anruf unserer Kunden geniigt,
um uns ihre Wiinsche und Anliegen
mitzuteilen. Unser héchstes Gebot hierbei
ist, unseren Kunden schnell, professionell
und unbirokratisch zu helfen.

INBETRIEBNAHMEN

Nach der Anlieferung im Kundenwerk
werden die Maschinen von unserem
kompetenten, erfahrenen, geschulten
Serviceteam installiert und in Betrieb
genommen.

Danach finden eine Einweisung und
Schulung der Anwender statt, wobei
es unser Ziel ist, dass unsere Kunden
in kiirzester Zeit, nach Installation
und Inbetriebnahme, selbstandig und
problemlos produzieren kénnen.

ERSATZTEILE

Mit Hilfe einer speziellen, hochmodernen
Warenwirtschafts-Software kébnnen
Ersatzteile schnell zugeordnet und
ausgeliefert werden, um unseren Kunden
so rasch wie mdglich zu helfen. Dieses
System wird permanent aktualisiert, um
durch einen immer aktuellen
Informationsstand eine exakte, schnelle
Auftragsbearbeitung zu gewahrleisten.

GEBRAUCHTMASCHINEN

Wenn Sie ein gebrauchtes Flach

oder Rundtisch-Flachschleifmaschine
suchen, sind wir fir Sie ebenfalls der
richtige Ansprechpartner. Wir bieten

teil- oder generaliiberholte Maschinen, zu
attraktiven Preisen, die dem hohen Niveau
der von FENIX gefertigten Maschinen in
Bezug auf Qualitat, Zuverlassigkeit und
Dauergenauigkeit entsprechen.
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‘ MILANO

Chivasso

FRANCIA ‘ ’
Rivalba

Come arrivare Torino Castelnuovo
Don Bosco

Chieri Asti
Villanova d’Asti
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Fenix S.r.l.

Via Torino 59,

10090 Rivalba (Torino) - ITALY
T +39 392 7690234
info@fenixgrind.it

www.fenixgrind.it
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